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Merkle nastavuje standardy

KVALITA A o
VYKON NA NEJVYSSI UROVNI

Firma Merkle byla zaloZzena v roce 1964 ve
meésté Kotz, které lezi ve Svabské casti Bavorska,
a postupné se stala jednim ze Spickovych
vyrobctli svarecek a progresivnich svarovacich
technologii. Ditkazem velké hloubky vyrobniho
programu jsou vlastni CNC obrabéci centra a
automatické soustruhy, moderni vyroba skfini a
vyroba svarovacich hofak{ na plose 7 000 metri
Ctverecnich.

Pristup spolecnosti Merkle ke kvalité je prosty, ale
efektivni: vysoka dostupnost vSech strojd, prislusenstvi a
nahradnich dild.

V hlavnim zavodu K6tz a poradenskych a servisnich
pobockach Merkle po celé Evropé pracuje na
modernich pracovistich celkem pres 220 zaméstnanct.

TRUMAT

Regionalni prodejni a servisni tymy spolecnosti Merkle v
Némecku, Evropé a mnoha jinych ¢astech svéta poskytuji
zakazniklm prvotfidni sluzby.

Efektivni logisticky systém k distribuci pislusenstvi a
nahradnich dilG, vlastni Skolici stredisko a profesionalni
aplikacni laboratof jsou projevem skute¢né orientace na
zakazniky.

Nova feSeni v oblasti svarovani a fezani vyvijeji zkuseni
inzenyfi v nasich vlastnich testovacich a elektronickych
oddélenich.

Merkle.
Vasen pro svarovani.

MADE IN
GERMANY
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Pro remeslniky i vyrobni zavody

STUPNOVE REGULOVANA SVAROVACI

ZARIZENI MIG/MAG

Vyuzijte funkéni prednosti, které poskytuje prehledny ovladaci
panel s velkymi ovladaci funkci a modernim designem.

Rizeni s automatickym posuvem dratu Synergic u svarecek fady CompactMIG
a OptiMIG zajistuje maximalni Gcinnost, pohodiné ovladani a kvalitu.

® RedMIG:
Usporna zakladni fada svarecek MIG/MAG

m CompactMIG:
tfida profesionalnich univerzalnich svarecek MIG/MAG

m OptiMIG:
fada vykonnych prlmyslovych svareCek MIG/MAG

RedMIG

CompactMIG OptiMIG

TECHNOLOGY

Typ Svarovaci Pocet
proud stupnd
RedMIG
1600 K 25-160 A, 30 % | 7
2000 K 25-200 A, 30 % | 7
2800 K 25-280 A, 30 % | 14
3000 K/D 25-280 A, 35 % | 14
CompactMIG
280 K 25-280 A, 35 % | 14
400 K/DW 25-400 A, 35 % | 14
OptiMIG
350 KW/DW 25-350 A, 60 % |28
450 KW/DW 25-450 A, 40 % | 42
550 DW 25-560 A, 40 % | 42




Dokonalé svarovani diky Spickova technologii

PLYNULE REGULOVANA SVAROVACI =
ZARIZENI MIG/MAG

Vsechna plynule regulovatelna zarizeni Merkle s technologii Typ Svarovaci Nastaveni
MIG/MAG maji jednoprvkové ovladani Synergic. proud
MobiMIG

Tato zafizeni na zakladé jednoduché predvolby svarovaciho proudu 180 K 25-180 A, 20 % | plynule

automaticky stanovi spravné nastaveni rychlosti posuvu dratu a 280 K 25-280 A, 35 % | plynule
v e v, — 0,

svarovaci napeti. 320 K 25-320 A, 40 % | plynule

SpeedMIG

m MobiMIG: 352 DW 25-350 A, 50 % | plynule

prenosné, elektrodovy rezim a proces ColdMIG 452 DW 20-450 A, 50 % | plynule

H SpeedMIG: 552 KW/DW |20-550 A, 40 % | plynule

proces DeepARC s vysokou rychlosti svafovani a hlubokym zavarem

SpeedMIG MobiMIG




\/DeepARC

m Zrychleni svarovani az
0100 %

m Hlubsi zavar
B Bez prichytavani okuji

¢1<§If:oth|G

B AZ 0 30 % méné tepla

m Optimalni svafitelnost
tenkych plechll

m MozZnost velkého pridavku
do mezer

©HighuP

m Snadné svarovani stoupavym
svarem

m Zrychleni svarovani o 100 %
m Spolehlivy zavar

I . ProswiTCH

B Univerzalni aplikovatelnost
B Dokonalé zavareni kofene
B Jednoducha manipulace
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Maximalni ekonomicnost diky vysoké rychlosti

SVAROVACT ZARIZENT
PulseARC

Generace zaFizeni HighPULSE je charakteristicka inovativnimi Typ Svafovaci Regulace
funkcénimi detaily, diky nimzZ je pro vSechny profesionalni svarovaci proud
aplikace nebyvalym pFinosem. HighPULSE

282 K 25-280 A, 35 % | plynule
A dynamicky design s pevnymi integrovanymi rukojetmi k pfenaseni dava o 25-350 A, 40 % | plynule
jasné najevo, kdo tady ma hlavni slovo.

352 DW 25-350 A, 50 % | plynule

452 KW/DW | 20-450 A, 50 % | plynule

. . vr ®

B Plynula regulace energie u horaku TEDAC 552 KW/DW | 20-550 A, 40 % | plynule
® Snadné ovladani i v rukavicich

v r - . 9 i

®  Multifunk&ni dISple] 352 RS 20-350 A, 60 % rozhranll

452 RS 20-450 A, 50 % | rozhrani

m Technologie DeepARC, ColdMIG, HighUP a ProSWITCH 552 RS 20-550 A, 40 % | rozhrani

HighPULSE Robotics
HighPULSE 282/352 K HighPULSE 352/452/552 KW/DW 352/452/552 RS



Vsestranna flexibilita a hospodarnost

ELEKTRODOVE INVERTORY A P=
PLAZMOVA REZACI ZARIZENI &=

TECHNOLOGY

Elektrodové svarovaci invertory Merkle ) Svarovaci ‘sit’
TR . L . St s roud

Elektrodove svarecky Merkle jsou konstruovany jako invertory. Vynikaji svymi i

svarovacimi vlastnostmi. Tato zafizeni jsou idedIni pro vyuZiti v dilnach, pfi Elektrodové svarovaci invertory

montazich a stavbach potrubi. AIPRE 16 15-160 A,25% | 230V

MobiARC 164 mobil | 15-160 A, 25 % | 230 V

Plazmova fFezaci zafizeni Merkle

LiteARC 180 10-180 A, 25 % | 230V

MobiARC 284 cel | 20-280 A, 35 % | 400 V

Plazmova fezaci zarizeni Merkle, kterd jako plazmovy plyn pouzivaji stlaceny 20-160 A, 25 % |230 V
vzduch, jsou Uspornou alternativou autogenniho fezani. Jsou vhodna k fezani MOobiARC 284 cel + | 20-280 A, 35 % | 400 V
elektricky vodivych, lakovanych i galvanizovanych kovd. * s volitelnym prisluSenstvim BiPower Plus
Model Svarovaci Vykon
proud

Plazmova fezaci zafizeni

Cc82 20-80 A, 35 %

max. 30 mm

AirCUT 120 W | 40-120 A, 60 %

max. 50 mm

MobiARC 160 MobiARC 164 mobil Plazmové fezaci zarizeni C 82




Maximalni funkcnost a snadné ovladani

SVAROVACI ZARIZENI TIG

PLAZMOVA SVAROVACI ZARIZENI

Svarovaci zarizeni Merkle s technologii TIG a plazmova
svarovaci zafizeni jsou vyborna pro presné spojovaci svarovani
stejnosmérnym (DC) i stfidavym proudem (AC).

Diky Uzkému, soustfedénému elektrickému oblouku dosahuje malého
tepelného ovlivnéni obrobku. Tato zafizeni Ize pouzivat v ruénim i

automatickém provozu. K dispozici je automaticky pfivod studeného dratu.

m MobiTIG:
Sikovné prenosné svarecky

B LogiTIG:
novy standard mezi prenosnymi svareCkami, pro svafovani stfidavym i
stejnosmérnym proudem

m Insquare / HighTIG:
prlimyslova kategorie s vodnim chlazenim

MobiTIG

LogiTIG

HighTIG

Typ

MobiTIG a LogiTIG

TECHNOLOGY

TECHNOLOGY

PLASMA
WELDING

Svarovaci

proud

Sit’

MobiTIG 190 DC

5-180 A, 35 %

230V

MobiTIG 194 DC
mobil

5-180 A, 35 %

230V

MobiTIG 284 DC

5-280 A, 35 %

400 V

TIG 300 DC

5-300 A, 50 %

400 V

MobiTIG 180 AC/DC

5-180 A, 35 %

230V

LogiTIG 221 AC/DC

5-220A, 25 %

230V

LogiTIG 240 AC/DC

5-240 A, 35 %

230V

LogiTIG 300 AC/DC

5-300 A, 50 %

400 V

HighTIG a Insquare

HighTIG W 350 DC

5-350 A, 50 %

400 V

HighTIG 452 DC

5-450 A, 40 %

400 V

HighTIG 552 DC

5-550 A, 40 %

400 V

Insquare 321 AC/DC

5-320 A, 60 %

400 V

Insquare 421 AC/DC

5-420 A, 40 %

400 V

Insquare 600 AC/DC

20-600 A, 80 %

400 V

HighPLASMA

HighPLAS 352 DC

5-350 A, 40 %

400 V

HighPLAS 452 DC

5-450 A, 70 %

400 V




Reseni optimalizovana pro uZivatele a vhodna pro vechny druhy vyuziti

SVAROVACI A REZACI HORAKY

Rucni svarovaci horaky
MIG/MAG

Horaky s odsavanim koure

Strojni svarovaci horaky
MIG/MAG

Svarovaci horaky pro tlacnou/
taznou metodu (push-pull)

Svarovaci horaky TIG

10

Typ

| vykon

| chiazeni

Rucni svaFovaci hofaky MIG/MAG

SB/SBT 157 G | 180 A, 60 % ED plyn
SB/SBT 307 G | 300 A, 60 % ED plyn
SB/SBT 351 G | 280 A, 60 % ED plyn
SB/SBT 352 W | 300 A, 60 % ED voda
SB/SBT 504 W | 450 A, 60 % ED voda
SB/SBT 603 W | 600 A, 60 % ED voda
HSBMSBT | 600, 100% ED | voda
Horaky s odsavanim koure

RSB/T 351G | 280 A, 60 % ED | plyn
RSB/T 503 W | 450 A, 60 % ED voda
Svarovaci hoFaky pro tlacnou/taznou
metodu (push-pull)

PP/PPT 307 G | 300 A, 60 % ED | plyn
PP/PPT 502 W | 450 A, 60 % ED voda
Strojni svafFovaci hofaky MIG/MAG
MSB 400 W 380 A, 60 % ED voda
MSB 603 W 600 A, 60 % ED voda
ROB355WHW | 370 A, 100 % ED voda
ROB 505 W 500 A, 60 % ED voda
Svaiovaci hofaky TIG

se systémem Quick TIG

TH 202 G 200ADC|180AAC | plyn
TH 452 W 425ADC|385AAC | voda
TH 600 W 600ADC|600AAC | voda

Plazmové iezaci horaky

PR 81 80 A, plyn, rucni verze
PR 81-M 80 A, plyn, strojni verze
PR 122 W 120 A, voda, rucni verze
PR 122 W-M | 120 A, voda, strojni verze




Regulace primo na svarovacim horaku

SYSTEM TEDAC®

Systém Merkle TEDAC® umoziuje plynulou
vzdalenou regulaci energie a indikaci energie
pFimo na svarovacim horaku.

Posuvnym ovladacem na horni strané rukojeti
horaku TEDAC® Ize zvySovat a snizovat privod
energie béhem svarovani.

Aktualni nastavené mnoZzstvi energie je indikovano

dobre viditelnym ukazatelem s barevnou svitivou diodou
pfimo na hofaku TEDAC®. Diky centralni normalizované
evropské pfipojce neni nutné pouzivat dalsi fidici kabely.

Ergonomicky tvarované télo rukojeti,
tlacitko hofaku s mikrospinacem, ktery
ma zaruku na vice nez 10 milion{
spinacich cykld.

Centralni normalizovana evropska
pfipojka, nejsou nutné dalsi Fidici kabely.

TECHNOLOGY

7

. .
MIG/MAG

Plynula regulace a indikace energie
) ( @
i IN
max.

min. energie
Pfesna plynula regulace energie pomoci posuvného ovladace na
rukojeti hofaku, a to pfed svafovanim, béhem ného i po ném.
Indikace aktualni nastavené energie plynulou zménou barvy
svitivé diody.

Nacteni naprogramovanych uloh

Pomoci posuvného ovladace Ize nacitat volné programovatelné
pracovni kroky (Ulohy (Job)). Nastaveni Ize libovolné zvolit

na charakteristikach. Kazdé nastaveni a zplsob svarovani Ize
dokonale reprodukovat.

Barevna svitiva dioda indikuje aktudlni
nastavenou energii, zvoleny program
(Glohu (Job)), resp. korekci dratu.

11



Flexibilni moznosti vyuziti ve vyrobé

OTOCNE STOLY A KLADKOVE
OTACECI STOJANY

Otocné stoly Typ |Nosnost | Pocet otacek
Spolecnost Merkle vyviji a vyrabi Siroké spektrum svarovacich otoCnych stold Otoné stoly
s nosnosti od 50 do 5 000 kg. Vyznacuji se nastavitelnou konstantni rychlosti D52/25 |50kg 0,25-2,5 min-t
otaceni, velkym toCivym momentem a vysoce zatizitelnym prechodem proudu D52/70 |50 kg 0,7-9 min't
na otocny talif. D 102 100 kg 0,1-10 min‘t
D 302 300 kg 0,05-5 min‘t

L D 653 650 kg 0,075-2,8 min't
Kladkové otaceci stojany D 1003 1000 kg 0,027-1,2 min"
VSechny kladkové otaceci stojany jsou tvoreny jednim hnacim stojanem a D 5001 5 000 kg 0,002-1,1 min™*
jednim nebo vice volnobéznymi stojany. Drzaky kladek jsou nastavitelné,
takze je Ize prizplsobit rdznému priméru obrobkd. Model |Nosnost | Pramér

Kladkové stojany

R 1003 1 000 kg 50-2 000 mm
R 3002/2 3 000 kg 200—4 000 mm
R 16000 16 000 kg 300-3 500 mm

Otocné stoly Kladkové stojany

12
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Propracované moznosti kombinace soucasti a moduli

SOUCASTI PRO SYSTEMOVE

AUTOMATY

Spolecnost Merkle vyrabi Siroké spektrum
soucasti pro systémové automaty, ze kterych Ize
sestavovat castecné a plné automatizovana reseni
pro svarovaci technologie.

Schémata montaznich otvorl na systémovych soucastech
jsou vzajemné kompatibilni, takze umoZznuji snadné
sestaveni. Diky tomu Ize neomezené vytvaret varianty

od jednoduché privodni jednotky k horaku az po slozité
automaty.

Vyzadejte si nas katalog soucasti pro systémové
automaty a ucelenych reseni, ktery je vénovan
témto hlavnim oblastem:

rucni nastavovaci suporty rdznych délek
vykyvné a otoCné drzaky horakd
motorové suporty

systémy snimani a monitorovani svard

inteligentni zavésna zatizeni pro posuvy dratu a
svarecky

m pripravky ke svarovani kruhovych a podélnych svard

13



- Noshikové svarovaci zafizeni se
SO d
- svarovacimi hlavami ze dvou stran

e e g
T A By et =
Ry L S

SPOLECNOST MERKLE NASTAVUJE SVYMI
MODERNIMI AUTOMATIZACNIMI RESENIMI
NOVE TECHNOLOGICKE STANDARDY

14



Kompletni systémy pro racionalni vyrobu

AUTOMATIZACNI RESENI il

MERKLE
ROBOTICS

Spolec¢nost Merkle nabizi ucelena FeSeni pro automatizovanou svarovaci vyrobu. Po dikladné analyze pozadavk( a
zadani, které mate pfi svarovani splnit, navrhneme vzdy vhodné komplexni feSeni.

Svarovani kruhovych svarti Svarovani podélnych svart

Zakladem Fedeni pro svarovani kruhovych svard je Pro svafovani podélnych svard je k dispozici fada
néktery ze systémd Merkle s kladkovymi stojany nebo  réiznych automatd. Rézné aplikace Ize zajistit pomoci
svarovacich oto¢nych stol& Merkle. Nabidka saha od upinacich zafizeni délky az 4 m, svafovacich portaldl
svarovani natrubkd az po vyrobu velkych soustav nebo kompletnich nosnikovych svafovacich automatd
nadri. Pouzivaji se vdechny postupy svafovani (MIG/ ~ se snimanim obrys{. Lze v nich pouZit vSechny postupy
MAG, PulseARC, TIG a plazmove). svarovani.

. -. -

B

Svarovani kruhovych svarfi Svarovani podélnych svard

15
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ZAJISTETE SI USPESNOU BUDOUCNOST.

Vsad'te na firmu Merkle. Specialistu na
svarovaci zarizeni, svarecky, horaky a
inteligentni automatizacni systémy.
Ktery ma vlastni dcefiné spolecnosti a
zastoupeni v Némecku, Evropé a mnoha

zemich svéta.

Spolecnost Merkle vas vita.

VYROBNI PROGRAM MADE IN

GERMANY
—

B Svarovaci zafizeni MIG/MAG
W Svarovaci zarizeni PulseARC
W Svarovadi zarizeni TIG

W Elektrodové svarovaci invertory Technik GmbH
-Technik Gm

oetz | Germany
+49 8221 915-40

B Plazmova svarovaci a fezaci zarizeni
W Svarovaci a fezaci horaky

B Otocné stoly a kladkové otaceci stojany

W Soucasti pro systémové automaty a ucelena reseni

m Merkle Robotics



