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B Erleben Sie die iiberzeugenden Vorteile mit
serienmaBiger Synergic-Drahtautomatik
und TEDAC®-Drahtregelung. Das sich
selbst erklarenden Bedienfeld mit Display
flir Strom, Spannung und Drahtvorschub-
geschwindigkeit und das einzigartige
4-Rollen-Prazisionsgetriebe DV-26 sind
Serienausstattung unserer neuen

MIG/MAG-Baureihe CompactMIG!
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I Durch ihre robuste und kompakte Bauweise sind

sie besonders pradestiniert flir den Einsatz im
Handwerk, in Kfz-Werkstatten, in Servicebetrieben
und in der Industrie.

Erfahren Sie das groBe Plus an Funktionalitat
dank neuem Bedienfeld mit extra groBen
Funktionskndpfen und dem modernen Design.

Die neue Steuerung mit Synergic-Drahtautomatik
und TEDAC®-Drahtkorrektur sorgt fiir hdchste
Effizienz und Qualitat.

Die Baureihe CompactMIG umfasst flinf Gerate:

CompactMIG 220 K:
Kompaktanlage mit 220 A SchweiBstrom.

CompactMIG 280 K:
Kompaktanlage mit 280 A SchweiBstrom.

CompactMIG 350 K:
Die leistungsstarke Kompaktanlage
mit 350 A SchweiBstrom.

CompactMIG 350 D:
Mit separatem Drahtvorschub-Gerat.

CompactMIG 350 DW:
Mit integrieter Wasserumlauf-Kiihlung
und separatem Drahtvorschub-Gerat.

Kompakt, robust, leistungsstark!

¥ Funktionalitdt und Bedienkomfort:

e Einfaches, selbsterkldarendes Bedienfeld
mit extra groBen Funktionsknopfen und
Digitalanzeige.

e Drahtautomatik (Synergic-Betrieb): Nur
SchweiBstrom einstellen, die Drahtgeschwin-
digkeit wird automatisch korrekt angepasst.

e Einstellung und Anzeige der Drahtkorrektur
werte am TEDAC®-Brenner.

e Ziindvorschub und Drahtriickbrand einstellbar.

e SerienmiBig: 2-Takt/4-Takt, Punkten,
Intervallschaltung.

e Sicherheitsabschaltung im 4-Takt-Betrieb.
e SerienméaBig 4-Rollen-Getriebe DV-26.
® Drahteinfadelautomatik mit Eilgang.

e 2-stufige Glattungsdrossel flr spritzerarmes
SchweiBen (CompaktMIG 350).

e Digitale Anzeige fiir Strom, Spannung,
Drahtgeschwindigkeit und Materialstarke
mit Hold-Funktion.

e \erzinkter, tiefergesetzter Gasflaschenhalter.

e Leichte Beweglichkeit durch 2 Bock- und
2 Lenkrollen.

® Anschlussoption fiir Push-Pull-Brenner oder
Fernregler (CompaktMIG 350 D/DW).

Einfache Bedienung durch extra groBe Funktions-
kndpfe und Digitalanzeige (CompactMIG 220/280/350)
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Stufenlos regelbar!

B Die Baureihe CompactMIGpro 210 und
300 K sind die Geridte in der stufenlos
regelbaren Kompaktklasse.

Mit 210 bzw. 300 A SchweiBBstrom,
dem MIG-Lotverfahren, einfachster
Einknopfbedienung und Ziindauto-
matik, bieten diese Gerdte fiihrende
Technik und Leistungsstarke fiir opti-
male Wirtschaftlichkeit.
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Wirtschaftlich und leistungsstark!

Die CompactMIGpro 210 und 300 K sind mit stufenloser Einknopfbedienung und Energiefernregelung
am TEDAC’-Brenner ausgeriistet. Diese und weitere Ausstattungsdetails sorgen fiir hdchste Effizienz und
vermeiden unndtige Extrazeiten.

I Funktionalitit und Bedienkomfort:
e Stufenlose Einknopfbedienung.
® Energiefernregelung am TEDAC™-Brenner.

Mehrfarbige Energieanzeige

am TEDAC’-Brenner.

Umschaltbar 230 V/400 V (CompactMIGpro 210 K).
Spezieller Diinnblech-SchweiBbereich.
Reproduzierbare Schwei3ergebnisse durch

betriebssichere Mikroprozessor-Steuerung.

4-Rollen-Drahtvorschubgetriebe.

Stufenlos regelbare Gerdte

Technische Daten:

MIG-Loten serienmaBig.

Optimales Ziinden durch Ziindautomatik.
SchweiBprogramme fiir Stahl, leg. Stahl und Alu.
Tipptaster fiir Drahtstarkenanwahl.
Sicherheitsabschaltung im 4-Takt-Betrieb.
Einfadelautomatik mit Eilgang und vermin-

derter Ziindvorschub fiir SchweiBdraht.

2-Takt/4-Takt, Punkten, Intervallschaltung.
Digitale Anzeige von Strom und Spannung mit

Hold-Funktion (Option fiir CompactMIGpro 300 K).

Stufengeschaltete Gerdte

Technische Daten:

Primér:
Spannung
Frequenz
Dauerleistung
Dauerstrom
Hochststrom

Sekundar:
Leerlaufspannung
Arbeitsspannung
SchweiBstrom

HSB 35% ED(10 min.)
HSB 60% ED(10 min.)
Schutzart
Hauptschalter
Programmwahl
Energieregelung
Materialanwahl

Drahtanwahl

Energieeinstellung
Digitalanzeige
Drahtvorschub
Norm

Gewicht

MaBe LxBxH in mm
Gasflaschenhalter

CompactMIGpro CompactMIGpro
210 K 300 K
1x230V | 1x400V 3x 400V
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
3.9 kVA 4,8 kVA 83 kVA
17A 12A 12A
26A 20A 21A
42V 42V 27-47V
15-225V | 15-245V 15-29V
25-170A | 25-210A 25-300 A
170 A (40° O) | 210 A (40° Q) 300 A (40°0)
120 A (40° C) | 150 A (40° O) 250 A (40°0)
P21 IP21 P23

mit Bereichen 1 und 2
Taster und LED fiir 2-Takt/4-Takt/Intervall/Punkten
Taster u. LED fiir Regelung TEDAC/Maschine
Taster und LED fiir Stahl/legierten Stahl/
Alu/CuSi 0,8 mm Alu
Taster und LED Taster und LED
fiir 0,6/0,8/1,0 mm fiir 0,8/1,0/1,2 mm
Potentiometer oder am TEDAC-Brenner
- | Option
4-Rollen-Getriebe DV-26
EN 60974-1"S"/CE
75 kg
870 x 480 x 800
10 | oder 20 | Gasflaschen

120 kg
940 x 445 x 760
101,201, 50 | Gasflaschen

Technische Anderungen vorbehalten.

Primar:
Spannung
Frequenz
Dauerleistung
Dauerstrom
Hochststrom

Sekundar:
Leerlaufspannung
Arbeitsspannung
SchweiBstrom

HSB 40% ED (10min)
HSB 50% ED (10min)
HSB 60% ED (10min.)
Schutzart
Schaltstufen
Drahtvorschub
Betriebsarten
Drahtantrieb
Ziindvorschub
Drahtriickbrand
Digitalanzeige
Norm

Gewicht

MaBe LxBxH in mm

Gasflaschenhalter

CompactMIG | CompactMIG | CompactMIG
220K 280 K 350 K/D/DW
3x 400V 3x 400V 3x 400V
50/60 Hz 50/60 Hz 50 (60) Hz
4,5 kVA 6.2 kVA 83 kVA
66A 9A 12A
12,5A 19A 21A
17-38V 16-42V 16,5-42V
15-25V 15-28V 15-31,5V
25-220 A 25-280 A 25-350 A
220 A (40° ©) 280 A (40° 0)
350 A (40° C)
170 A (40° Q) 210 A (40° ©) 310 A (40° O)
IP21 IP21 IP23
7 14 14

Synergic-Drahtautomatik
2-Takt/4-Takt/Punkten/Intervall
4-Rollen-Getriebe DV-26
stufenlos einstellbar
stufenlos einstellbar
Strom, Spannung, Drahtvorschub, Materialstérke
EN 60974-1"S"/CE

90 kg 105 kg K: 135 kg, D: 155 kg
DW: 156 kg
800 x 4*0 x 620 K: 940 x 445 x 760
D/DW: 940 x 445 1040
10 | oder 20 | Gasflaschen 101,201,50 |



B Modernste Technologie hat Merkle
mit der Generation CompactMIG in ein
kompaktes Format gepackt.

Alle Anlagen sind libersichtlich und Platz
sparend aufgebaut. Die Anlagen sind serienmaBig
mit Synergic-Drahtautomatik (CompactMIG)
bzw. stufenloser Synergic-Einknopfbedienung
(CompactMIGpro) ausgestattet.

Bestes Beispiel des hohen technologischen
Anspruchs ist die serienmdBige Ausstattung
aller Anlagen mit dem 4-Rollen-Prazisions-
Flanschgetriebe DV-26.

Merkle CompactMIG.
Technologie im kompakten Format!

4-Rollen-Prazisions-Flanschgetriebe DV-26.

Bediener freundlich mit dem TEDAC®-System.



B Das Merkle TEDAC -System bietet die stufenlose
Energiefernregelung und Energieanzeige bzw.
Drahtkorrektur direkt am SchweiBbrenner.

Mit einem Schiebetaster auf der Oberseite des
TEDAC-Brennerhandgriffs kann die Energiezu-
fuhr (CompactMIGpro) bzw. die Drahtkorrektur
(CompactMIG) beim SchweiBen erh6ht und
abgesenkt werden.

An einer gut sichtbaren, mehrfarbigen LED-Anzeige
wird die gerade eingestellte Energie bzw. Korrektur
direkt am TEDAC -Brenner dargestellt. Die Farben
wechseln stufenlos von griin (minimale Einstellung)
tiber gelb (geringe Einstellung), orange (mittlere
Einstellung) bis rot (maximale Einstellung).

Die TEDAC"-SchweiBbrenner eignen sich besonders
fiir schwer zugangliche Arbeitsplatze, da das
zeitaufwendige Herangehen an das SchweiBgerat
entfallt. Dank des Standard-Zentralanschlusses
sind zusatzliche Steuerleitungen nicht erforderlich.

@191 ¢ 0010

min. Einstellung max.

Stufenlose Energieregelung bzw. Drahtkorrektur und
Anzeige

Prazise, stufenlose Energieregelung bzw. Drahtkorrektur
mit einem Schiebetaster im Handgriff des Brenners -
vor, wahrend und nach dem SchweiBen. Anzeige der
momentan eingestellten Energie/Drahtkorrektur durch
stufenlose Farbanderung einer mehrfarbigen LED.

Ergonomisch geformte Griffschale,
Brennertaster mit Mikrotaster fiir garantiert
mehr als 10 Mio. Schaltspiele.

Standard Euro-Zentralanschluss,
keine zusatzlichen Steuerleitungen
sind erforderlich.

Die mehrfarbige LED zeigt die
momentan eingestellte Energie
bzw. Drahtkorrektur.



Zukunft erfolgreich gestalten.

Das MERKLE Produkt-Programm

MIG/MAG SchweiBanlagen
MIGIMAG Welding Units
1
1 -

Elektroden SchweiBgleichrichter
MMAYStick Electrode Welding Units

Plasma SchweiB- und
Schneidanlagen
Plasma Welding and Cutting Units

Pulse-Arc SchweiBanlagen
Synergic Pulse Welding Units

Drahtvorschubsysteme
Wire Feeder Systems

MIG/MAG SchweiBbrenner
MIG/MAG Welding Torches.
TIG (WIG) SchweiBbrenner
/ TIG Welding Torches
/
TIG (WIG) SchweiBanlagen Automatisierung
TIG Welding Units ., Automation Equipment

Gestalten Sie Ihre Zukunft erfolgreich.

Drehtische
Welding Turntables

~

Mit Merkle. Inrem Spezialisten flr
SchweiBanlagen, Schweilgerate, Brenner
und intelligente Qualitdts-Sicherungs-
systeme. Mit eigenen Tochtergesellschaf-
ten und Werksvertretungen in Deutsch-
land, Europa und vielen Landern der Welt.

Herzlich willkommen bei Merkle.

Merkle SchweiBanlagen-Technik GmbH @ IndustriestraBe 3 ® D-89359 Kotz
Tel.: (08221) 915-0 ® Fax: (08221) 915-40 ® www.merkle.de ® e-mail: info@merkle.de



